Informacije o proizvodu

UleIaSt UV bOje za plastiku

2000 UP * DISPLAYMASTER XX « MULTIDYNE LY « OMNIPLUS UL « HIFLEX ES

Serija Uviplast boja je razvijena radi postizanja raznovsnosti i
visokih performansi na velikom broju podloga, kao i primene na
otvorenom. Serija sadrzi specijalne proizvode za procese kao sto
su vakuumsko formiranje, savijanje, se¢enje i buSenje. Uviplast
boje nude neograni¢enu stabilnost na situ, eliminiSuci re - wetting
i blocking proces (slepljivanje materijala) kao i prednost u
upotrebi na otvorenom i u radnom prostoru.

Paleta Uviplast proizvoda
2000 UP

Visoko sjajna boja za Stampu na krutom PVC-u, polistirenu i mnogim
vrstama polikarbonata. 2000 UP daje odli¢nu hemijsku otpornost i
otpornost na rastvarace. Sadrzi 13 nijansi, ukljucujuci trihromatske
boje kao i Seritone sistem mesanja boja.

PANTONE®* 1000 formule za me$anje boja su dostupne.

Displaymaster XX

Paleta saten trihromatskih boja za $tampu na PVC-u i polistirenu
(PoP dispeji). Displaymaster XX boje imaju otpornost na savijanje i
pucanje pri upotrebi na tankim materijalima kao $to je samolepljivi
vinili. Treba napomenuti da se Hiflex ES preporucuje za maksimalnu
savitljivost i otpornost na pucanje na samolepljivim vinilima sa
uklonjivim lepilom.

Omniplus UL
Omniplus UL saten boje, razvijene su za upotrebu kod vakuumskog
formiranja.

Omniplus UL boje su predvidene za Stampu na velikom broju podloga,
uklju€ujuéi PVC, PETG, neke vrste PET, polistiren i polikarbonat.
Sadrzi 13 nijansi, ukljuéujuci trihromatske boje. Za dvostranu
standardnu graficku Stampu, preporucuje se paleta Displaymaster XX
boja.

PANTONE®* 1000 formule za mesanje boja su dostupne.

Hiflex ES

Trihromatska saten boja, specijalno dizajnirana za maksimalnu
savitljivost i otpornost na pucanje na tankim plastiénim materijalima.
Ako treba koristiti pune tonove na vinilima za primenu na bo¢nim
stranama autobusa, preporucuje se Uvispeed Multiflash UZ. Hiflex ES
je pogodna za samolepljivi PVC, tanke polukrute vinile i vinil banere.
ES376 Hiflex Varnish (lak) se moze koristiti kao zastitni premaz preko
vinila namenjenih za lepljenje na strane autobusa.

Multidyne LY

Boja visoko satenskog zavr$nog izgleda za upotrebu na vecini vrsta
polipropilena. Sadrzi 13 nijansi, uklju€ujuéi trihromatske boje kao i
Seritone sistem meSanja boja.

PANTONE®* 1000 formule za me$anje boja su dostupne.

Flash susenje

2000 UP i Hiflex ES boje se mogu flash susiti uz dodatak 3%
ZE824. Multidyne LY se moze flash susiti sa dodatkom ZE833.

Osnovne osobine

Susenje

Su$enje u UV tunelu sa lampama od 2 x 80 W/cm.
2000 UP: 30-35 m/min, sito 150.34.
Displaymaster XX: 20-25 m/min, sito 150.34.
Multidyne LY: 25-35 m/min, sito 150.34.
Omniplus UL: 15-20 m/min, sito 150.34.

Hiflex ES: 25-30 m/min,sito 150.34.

Videti takode odeljak ,Flash susenje®.

Razredivanje

2000 UP: do 10% ZEB807. Za povecanje brzine susenja,
dodati do 10% ZE813.

Displaymaster XX: do 10% ZE844.

Multidyne LY: do 10% ZE818. Za povecanje brzine susenja,
dodati do 3% ZE824.

Omniplus UL: do 10% ZE834. Za povecanje brzine susenja,
dodati do 5% ZEB850, ali ¢e to uticati na sposobnost
vakuumskog formiranja.

Hiflex ES: do 10% ZE829. Ne koristiti druge razredivace.

Pranje

Pomocu Seriwash Universal Screen Wash. Ne prati bilo kojim
od UV razredivaca. Serisolve AM ili SW se preporucuju u
automatskim masinama za ¢iSéenje sita.

Sito

150.34 PW se preporucuje za opstu upotrebu. Takode, mogu se
koristiti i sita 140.34 do 165.34 PW. Grublja sita mogu usporiti
suSenje, smanijiti prianjanje boje, kao i povecati krtost.

Tip Sablona
Otporni na razredivace.

Preporucuju se:

Kontaktna ekspozicija: Dirasol 916, Dirasol 917, Dirasol 902, ili
Dirasol Super Coat, indirektni ili kapilarni
filmovi.

Direktna projekcija: ~ Dirasol SuperPro, Dirasol S5.

Pokrivnost

Sito 150.34 PW

2000 UP: 80-100 m?/kg (85-105 m?/l)

Displaymaster XX: 90-100 m%kg (95-105 m?/l)

Multidyne LY: Spot boje - 75-85 m%kg (80-90 m?/l)

Multidyne LY: Trihromatske boje - 80-100 m2/k29 (85-105 m?/l)

Omniplus UL: Spot boje 70-80 m%/kg (75-85 m?/l)

Omniplus UL: Trihnromatske boje 80-100 m?/kg (85-105 m?/l)

Hiflex ES: 80-90 m?/kg (85-95 m?/l)

Pokrivnost boje

Podaci o pokrivnosti boje odnose se na po jednu boju iz palete za
svaki proizvod. Boje sa jacom pigmentacijom, kao $to su bela boja i
mesSavine boja koje sadrze visok procenat bele boje i ne¢e dati istu
pokrivnost.

VAZNO: Boju dobro promesati pre svake upotrebe. Svaku
primenu u potpunosti testirati pre poéetka proizvodnje. Cesto
postoje znacajne razlike kod plastiénih materijala razlicitih
proizvodaca, pa c¢ak i izmedu razli¢itih $arzi istog proizvodaca
(Videti specificne informacije, narocito odeljak ,,Upotreba sa
drugim bojama*).

*PANTONE® je vlasnistvo kompanije Pantone, Inc.




UVipIaSt UV bOje za plastiku

Upotreba sa drugim bojama

Ne preporucuje se medusobno mesanje bilo koje od boja iz palete
Uviplast UV, kao ni sa bilo kojom drugom bojom, posto to moze imati
negativan uticaj na o¢ekivane osobine boja. Hiflex ES se moze
preStampavati sa Omniplus UL spot ili trihromatskim bojama.
Prianjanje izmedu slojeva boja mozZe biti smanjeno tokom prva 24 sata
od Stampanja, a kompatibilnost kombinnovanih sistema se mora
proceniti pod proizvodnim uslovima pre pocetka proizvodnje.

Informacije o susenju

Informacije o suSenju za svaki od proizvoda su tipiéne za savremene UV
suSare. Stvarne brzine suSenja zavise od velikog broja faktora,
uklju€ujuci debljinu sloja boje, pokrivnost, broj i tip lampi u UV suSari
(uklju€ujuci emisioni spektar lampe, snagu i efikasnost), kao i tiraz koji
se Stampa. U slucaju flash suSenja, brzina susenja takode zavisi od
broja flash susara koje se koriste. Treba voditi racuna da se osigura
korektno susenje svake boje, kako bi se postiglo optimalno prianjanje na
podlogu, kao i kasnije prianjanje sloja koji se preStampava.

Bela boja i meSavine boja koje sadrze belu boju suse se sporije od
standardnih nijansi.

Naknadno susenje

Hemijska reakcija koja nastaje pod uticajem UV energije nastavlja se
jo$ neko vreme posle izlaska otiska iz suSare. Ova reakcija moze
ugroziti prijanjanje izmedu slojeva boje, te treba voditi racuna da se
otisci ne presuse, kao i da se prijanjanje kako prve, tako i kasnije
nanetih boja, obezbeduje u regularnim intervalima vremena.

Testovi pre pocetka proizvodnje

Plasti¢ni materijali

Neke vrste plasti¢nih materijala mogu biti impregnirani mazivima koji,
kao na primer migracioni plastifikarori, mogu smanijiti prianjanje boje
¢ak i znacajan period vremena posle Stampe. Ovo se obi¢no
izbegava tako $to se pre Stampanja povrsina obrise White Spirit-om.

Ostatke povrsinskog lepila sa zastitnih papira na krutim PVC
listovima treba pazljivo ukloniti prema instrukcijama dobavlja¢a.

Neki plasti¢ni materijali mogu postati krti tokom Stampanja, ¢ak i
do tacke mrvljenja, ¢esto i nekoliko nedelja posle Stampe. Vrlo je
bitno da se proveri kompatibilnost izmedu boje i plasticnog
materijala na kome se Stampa, kako bi se ova pojava sprecila.

Multidyne LY je posebno dizajniran za upotrebu na polipropilenu koji je
tokom proizvodnije izloZen korona tretmanu. Efikasnost ovog tretmana
smanjuje se sa protokom vremena. Preporucuje se kori§¢enje svezih
zaliha polipropilena. Bilo kakva kontaminacija povrsine (na primer,
otisci prstiju) smaniji¢e prianjanje boje i otpornost otisaka na uticaj vode.
Vakuumsko formiranje

Omniplus UL je pogodan za vakuumsko formiranje, ali zbog razlicitih

metoda koje se koriste, savet je, da se urade testovi pre pocetka
proizvodnije.

Dodavanje ne odgovarajucih razrediva¢a ima negativan efekat na
vakuumsko formiranje te ga treba izbegavati kod ove vrste
primene (videti tabelu ,,Razredivaci*).

Upotreba na otvorenom prostoru

Palete Uviplast boja su pazljivo ispitane na otpornost na spoljne uslove.
Navedeni podaci predstavljaju maksimalan ocekivani vek trajanja boja
na otvorenom prostoru kada su Stampane na samolepljivom vinilu u
kvalitetu koji se koristi za spolja$nju upotrebu i izloZzene u zoni 1, kao
§to je definisano u ,Informaciji o proizvodu® koji se odnosi na Sericol
,Otpornost na klimatske uslove®, koji je raspolozZiv na Internet adresi
www.fujifilmsericol.co.uk

2000 UP: Do 12 meseci. (Izuzetak: UP164, 8 meseci)

Displaymaster XX: Do 24 meseca.

Multidyne LY: Do 12 meseci.
Omniplus UL: Do 24 meseca. (lzuzeci: UL121, UL164, 15 meseci)
Hiflex ES: Do 30 meseci.

Boje navedene kao izuzeci imaju smanjenu otpornost na svetlost i
ne treba ih Koristiti za produzeno izlaganje na otvorenom prostoru,
niti u meSavinama boja za koje je potrebna otpornost na otvorenom.

Za detaljnije podatke o uticaju klimatskih uslova na boje, treba
kontaktirati Sericol Tehnicki Servis.

Seritone sistem mesanja boja

Seritone sistem meS§anja boja omoguc¢ava dobijanje specijalnih
nijansi boja. Sistem sadrzi osnovne boje sa dodatkom crne, bele i
baze — ovo je raspolozivo kod serija boja 2000 UP, Multidyne LY i
Omniplus UL.

PANTONE® sistem mesanja boja

Sericol obezbeduje formule za Uviplast 2000 UP, Multidyne LY,
Omniplus UL, za dobijanje tacnih PANTONE nijansi.

Sericol paket sadrzi:
1 PANTONE® ton karta
2 Sericol formule za mesanje boja

3 Softver za dobijanje nijansi i mesanje boja
Ovaj paket omoguéuje upotrebu PANTONE formula,
kao i:

* Memorisanje sopstvenih formula.

* Proracun troSkova i zapremine ambalaze.

* Proracun potrebne koli¢ine boje.

« Sistem za kontrolu zaliha, koji kalkuli$e koli¢ine boja na
zalihama i podseca korisnika kada zaliha ma koje od boja
padne ispod Zeljenog (programiranog) nivoa.

4 PANTONE elektronske vage
Sa unapred programiranim Sericol formulama na bazi PANTONE
referenci, radi obezbedivanja maksimalne ta¢nosti, brzine i
ustede na troSkovima.

Paleta boja

Exstender Base (baza) se isporucuje uz svaki tip boje, i moze se
mesati sa bilo kojom standardnom bojom, tamo gde je potrebna veca
transparentnost ili ve¢a brzina susenja.



UVipIaSt UV bOJe za plastiku

Standardne boje

2000 UP Displaymaster XX Multidyne LY Omniplus UL Hiflex ES
Black UP001 - LY001 ULO001 -
Dense Black UP009 — - UL009 —
White UP021 - LY021 uL021 -
Opaque White UP025 - - UL025 -
Seritone Yellow (Green Shade) UP064 - LYO064 UL064 -
Seritone Yellow (Red Shade) UP066 - LYO066 UL066 -
Seritone Orange UP114 - LY114 UL114 -
Seritone Red (Yellow Shade) UP121 - LY121 UL121 -
Seritone Red (Blue Shade) UP164 - LY164 UL164 -
Seritone Magenta UP165 - LY165 UL165 -
Seritone Violet UpP127 - LY127 uL127 -
Seritone Blue UP230 — LY230 UL230 —
Seritone Green UP325 - LY325 UL325 -
Extender Base UP381 — LY381 UL381 —
Varnish - - - UL360 ES376
Trichromatic Yellow UP0521 XX052 LY052t ULO0521 ES052t
Trichromatic Magenta UP135% XX135 LY135t UL135% ES135t
Trichromatic Cyan UP2151 XX215 LY215t UL215% ES215t
Trichromatic Black UP004+1 XX004 LY004+ ULO004t ES004t
Trichromatic Extender Base UP396 XX396 LY396 UL396 ES396
Pakovanje 5 kg 5 kg 5 kg 5 kg 5 kg

tTrihromatske boje prema DIN 16538/9 (BS4160/4666)
Uviplast 2000 UP metalik boje se mogu tonirati, ako je potrebno, sa 5-10%
Razredivaci i aditivi dodatka Uviplast 2000 UP Seritone osnovnih boja. Sliéno tome, Multidyne
LY metalik boje mogu se tonirati i sa Multidyne Seritone osnovnim bojama.

ZE807 Razrediva¢ za UP

ZE813 Brzi razredivac¢ za UP Omniplus metalik boje ne treba tonirati, jer to ima lo$ uticaj na
ZE816 Mating baza za UP stabilnost boja.

ZE818 Razredivac¢ za LY

Vek trajanja zameSane metalik boje je oko 8 sati za Omniplus UL i
Multidyne LY, a 24 sata se moze ocekivati za UP2000 ako se pomenuti
odnosi mesanja koriste pod normalnim uslovima.

Pakovanje: 5i 1 litar.

ZE824 UV Flash Cure aditivza UP i ES

ZE833 UV Flash Cure aditiv za LY P . it le &t .
Pakovanie: 1 kg. ranje sita posle Stampanja

Najbrzi nacin za uklanjanje mrlja od boje na situ posle skidanja sloja
ZE844 Razredivaé za Displaymaster XX boje je koris¢enje Screen Gel Clear (OAA03) i Antistain Ultra (ANS81).
ZE850 Brai raz.red'ivaé za UL Za detalje o daljoj primeni videti Informaciju o proizvodu ,Proizvodi
ZE829 Razrediva¢ za ES za skidanje $ablona i uklanjanje mrlja sa sita“.

Pakovanje: 5 litara.

Specijalne mesavine

Specijalne meSavine boja mogu se porucivati na osnovu uzorka otiska,
uzorka te¢ne boje ili prema PANTONE®* referencama, British
Standard, ‘HKS’, ‘Munsell’, ili ‘Seritone’ kataloskim brojevima. Uz
porudzbinu treba priloziti uzorak materijala na kojoj se $tampa, sa
podatkom o broju i vrsti sita koje ¢e se koristiti. Ostale karakteristike
potrebne za specijalne meSavine mogu biti vrlo bitne, te je potrebno

ZE834 Razrediva¢ za UL

ZET799 Gel aditiv za Displaymaster XX
Pakovanje: 1litar.

Videti takode i informacije ,Specijalne UV boje i aditivi* za detalje o
drugim aditivima koji se mogu koristiti za korekciju UV boja.

H H dostaviti i te podatke, kao i detalje o procesu Stampanja koji ¢e se
Metalik nijanse Koristit
Metalik nijanse se mogu dobiti meSanjem zlatnog i srebrnog praha sa
Omniplus UL lakom ili sa UP2000 i Multidyne LY Extender bazama. Nage Odeljenje za tehnicku podrku ¢e sa zadovoljstvom dati savet za
Preporucuju se sledeci odnosi mesanja (tezinski odnosi): ne standardne boje ili mesavine boja
Zlatni  UL360 Omniplus Varnish 85 delova Minimalna koli¢ina za porucivanje je 5 kg.
MP461 Rich Pale Gold Powder Superfine 15 delova
UP382 UP2000 Metalic Ink Medium 80 delova Cuvanje bOja
MP461 Rich Pale Gold Powder Superfine 20 delova Ambalaza sa bojom treba da bude &vrsto zatvorena odmah po
upotrebi.
LY381 Multidyne LY Extender Base 80 delova P
MP461 Rich Pale Gold Powder Superfine 20 delova Uviplast boje i aditive ne treba ¢uvati na direktnoj suncevoj
Srebrni UL360 Omniplus Varnish 88 delova :\éfglc()ssit(;:m blizu izvora toplote. Treba ih drzati dalje od
MP483 Silver Powder Superfine 12 delova Za maksimalni vek trajanja boja, treba ih drzati na temperaturi
UP382 UP2000 Metalic Ink Medium 85 delova izmedu 10°C i 25. C. Na ovaj nacin Cuvane boje imaju rok trajanja
) ) od oko 12 meseci od datuma proizvodnje.
MP483 Silver Powder Superfine 15 delova
LY381 Multidyne LY Extender Base 85 delova

MP483 Silver Powder Superfine 15 delova



Fujifilm Sericol UK Limited

Poseduje sertifikat prema medunarodnom standardu za zastitu
okoline, ISO 14001.

Maksimalno se trudi da svede na minimum moguéi rizik za korisnike
nasih proizvoda, kao i da svede na minimum uticaj svojih aktivnosti na
okolinu, od formulacije, preko proizvodnje, do isporuke.

Ima svoj tim za istrazivanje i razvoj, koji radi u skladu sa internom
politikom zdravlja, bezbednosti i zastite okoline, pod nazivom ,Dizajn
za zdravlje, bezbednost i zastitu okoline®, sa ciliem da se favorizuje
razvoj proizvoda sa najmanjim mogucim uticajem na zdravlje,
bezbednost i Covekovu sredinu.

Redovno prati i kontroliSe uticaj nasih aktivnosti, postavlja sebi
zadatke i ciljeve kao deo kontinualnog procesa unapredenja i
pobolj$anja.

Maksimalno se trudi da smaniji koli¢inu otpadnih materija, i to boljim
iskori§¢enjem sirovina, energije, vode, ponovnom upotrebom i
recikliranjem.

Bezbednost i rukovanje
Uviplast boje:

Ne sadrze bilo kakve hemikalije koje su Stetne po zdravije,
kancerogene, mutagene, ili Stetne za udisanje, u skladu sa
Direktivom EU broj 67/548/EC.

Imaju tacku paljenja iznad 55°C i stoga nisu klasifikovani kao
Lopasne materije“ u skladu sa Propisima o opasnim materijama i
eksplozivnim atmosferama (DSEAR).

Formulisane su u skladu sa Standardom o bezbednosti igracaka
EN71-3:1995.

Detaljnije informacije o bezbednosti i rukovanju sa Uviplast UV bojama i
aditivima date su u odgovarajucim priru¢nicima ,Sericol Material Safety
Data Sheets®, koji se isporu€uju na zahtev.

Informacije o zastiti okoline
Uviplast boje:

Ne sadrze hemikalije koje oStecuju ozonski omota¢ Zemlje, kao $to je
propisano u Montrealskoj Konvenciji.

Ne sadrze aromati¢ne ugljovodonike.

Ne sadrze bilo kakve isparljive rastvaraCe i stoga imaju maniji uticaj
po okolinu, u poredenju sa proizvodima na bazi rastvaraca.

Informacije i preporuke sadrzane u ovoj informaciji o proizvodu, kao i tehnicki saveti na drugi nacin prezentirani od strane predstavnika nase Kompanije, bilo usmeno ili u pisanom obliku,
zasnovane su na nasem trenutnom nivou znanja i verujemo da su pouzdane. Medutim , ne moZemo dati garanciju njihove tac¢nosti, posto ne mozemo pokriti ili predvideti svaku mogucu
primenu nasih proizvoda, kao i zato Sto su proizvodne metode, materijali za Stampanje i drugi materijali promenljivi. Iz istih razloga, nasi proizvodi se prodaju bez garancije i pod uslovom da
korisnik nas$ih proizvoda sprovede sopstvene testove, kako bi se uverio da ¢e na$i proizvodi u potpunosti zadovoljiti njegove posebne zahteve. Nasa politika konstantnog pobolj$anja
proizvoda moze dovesti do toga da odredene informacije sadrzane u ovoj informaciji o proizvodu postanu zastarele, te se preporucuje korisnicima nasih proizvoda da se pre njihovog
koriscenja uvere da koriste najnovije i aktuelne preporuke.
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